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PateruansprGche 

1. Zyiiader fur bahnformiges Material verarbeiten- 
de Maschinen, insbesondere Presseur fQr Tief- 
druckmaschinen, mit einem auf seitlichen Lager- 5 
schilden drehbar gelagerten. rohrfdrmigen Mantel, 
der von einer in Drehrichtung stehenden, einen ge- 
genuber dem Innendurchmesser des Mantels kl-i- 
neren AuBendurchmesser aufweiscnden Achse 
durchseizt und hiermit Ober mindestens ein symme- 10 
trisch zur Zylind ermine und koaxial zur Zylinder- 
achse angeordnetes StOtzlager verbunden ist, das 
den als Aufnahmeraum fur eine ihn zumindest teil- 
weise einnehmende, mittels mindestens eines War- 
metauschers kQhlbare Olfullung ausgebildeten 15 
Ringraum zwischen Achse und Mantel uberbruckt, 
dadurch gekennzeichnet, dafl im Ringraum (9) 
zwischen Achse (7) und Mantel (2) mindestens ein 
die Achse <7) umgebender Warmetauscher (t4) an- 
geordnet ist, der auf an der Achse (7) bcfcstigtcn 20 
Halter (23) aufgenommen und mittels uber zuge- 
ordnete Spindelausnehmungen (21 , 22) fuhrender. 
zumindest teiiweise als flexible Schlauchabschnitte 
ausgebildeter AnschluBleitungen (15) mit einer 5u- 
Beren KGhlmittelzutauneitung (16) bzw. -ablauflei- 25 
lung (1 7) verbunden ist 

2. Zylinder nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net. daB der bzw. die Warmetauscher (14) als Rohr- 
schlange bzw. Rohrschlangen ausgebildet ist bzw. 
sind. 30 

3. Zylinder nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB der Mantel 
(2)durch an seinen seitlichen Fnden dichtend anlie- 
gende. die Enden der Achse (7) Qbergreifenden 
VerschluBkappen (10) abgedichtet ist. in die jeweils 35 
eine' Verbindungsmuffe (25) eingesetzt ist, mittels 
der die KOhmitteizulaufleitung (16) bzw. -ablaufiei- 
tung (1 7) mit der jeweils benachbarten AnschluBlei- 
tung ( 1 5) verbunden sind. 

4. Zylinder nach einem der vorhergehenden An- 40 
spruche. dadurch gekennzeichnet, daB die An- 
schluBleitungen (15) in dem den Abstand zwischen 
einer VerschluBkappe (10) und dem benachbarten 
Ende der Achse (17) UberbrOckenden Bereich je- 
weils einen flexiblen Schlauchabschnitt aufweisen. 45 

5. Zylinder nach einem der vorhergehenden An- 
sprflche, dadurch gekennzeichnet. daB mindestens 
zwei durch das bzw. die StOtzlager (8) voneinander 
getrennte Warmetauscher (14) vorgesehen sind. 

6. Zylinder nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- so 
net. daB mindestens zwei strdmungsmaBig hinter- 
einander geschaltete Warmetauscher (14) vorgese- 
hen sind. die jeweils durch eine uber eine Spindel- 
ausnehmung (21, 22) fiihrende. den Stfltzlagerbe- 
reich Uberbruckende Verbindungsleitung (18) mit- 55 
einander verbunden sind. 

7. Zylinder nach einem der AnsprOche 5 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB in einem warmetau- 
scherfreien Bereich des Ringraums (9) an der Achse 
(7) befestigte, von dieser radial wegstehende und 60 
bis in den Bereich des Mantels (2) reichende Schau- 
feln ( 19) vorgesehen sind, denen in den Bereich 
eines zugehdrigen Warmetauscher (14) fuhrende 
Abzweigungen (20) zugeordnet sind. 

8. Zylinder nach einem der vorhergehenden An- 65 
spruche. dadurch gekennzeichnet, daB die Achse (7) 
mil einer zentral angeordneten, axialen Durch- 
gangbohrung (21) versehen ist, von der den Schau* 
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feln (19) zugeordnete bzw. die AnschluBleitungen 
(15) bzw. die Verbindungsleitung (18) aufnehmende 
RadiaJbohrungen(22) abgehen. 

9. Zylinder nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 
net," daB die den AnschluBleitungen (15) bzw. der 
Verbindungsleitung (18) zugeordneten Radialboh- 
rungen (22) zur Sp'mdelachse geneigt an&eordnet 
sind. 

10. Zylinder nach einem der vorhergehenden An- 
spruche. dadurch gekennzeichnet, daB die An- 
schluBleitungen (15) bzw. die Verbindungsleitung 
(18) auf ihrer ganzen Lange als durch die zugeord- 
neten Achausnehmungen (21, 22) hindurchfuhren- 
de. flexible Schlauchabschnitte ausgebildet sind. 

1 1. Zylinder nach Anspruch 9 und 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zumindest der die Verbindungs- 
leitung (18) bildende Schlauchabschnitt. vorzugs- 
weise alle Schlauchabschnitte, gegenuber der zuge- 
ordneten Spindelausnehmung (21, 22) UntermaB 
besitztbzw.besitzen. 

12. Zylinder nach einem der vorhergehenden An- 
sprOche, dadurch gekennzeichnet, daB die den bzw. 
die Warmetauscher (14) aufnehmenden Halterbok- 
ken (23) jeweils mit einer Verbindungsmuffe (24) 
versehen sind. 

13. Zylinder nach einem der vorhergehenden An- 
spruche. dadurch gekennzeichnet. daB die Kuhlmit- 
telzulaufleitung (16) an ein vorlaufseitig unter 
Druck stehendes KQhimittelnetz (26) angeschlos- 
sen ist. 

14. Zylinder nach einem der vorhergehenden An- 
spruch e, dadurch gekennzeichnet, daB in der KQhl- 
mitteiablaufleitung (17) ein thermos tatisch, steuer- 
bares Drosselventil (28) vorgesehen ist. 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Zyli;.rfer fOr bahnformi- 
ges Material verarbeitende Maschinen. insbesondere 
Presseur fur Tiefdruckmaschinen, mit einem auf seitli- 
chen Lagerschilden drehbar gelagerten, rohrfdrmigen 
Mantel, der von einer in Drehrichtung stehenden. einen 
gegenuber dem Innendurchmesser des Mantels kleine- 
ren AuBendurchmesser aufweisenden Achse durchseizt 
und hiermit Ober mindestens ein symmetrisch zur Zyiin- 
dermitte und koaxial zur Zylinderachse angeordnetes 
StOtzlager verbunden ist, das den als Aufnahmeraum fQr 
ein ihn zumindest teiiweise einnehmende. mittels minde- 
stens eines Warmetauschers kuhlbare Olfullung ausge- 
bildeten Ringraum zwischen Achse und Mantel Ober- 
trQckt 

Ein Zylinder dieser Art ist aus der prioritatsalieren, 
aber nachverdffentlichten DE-OS 34 27 624 bekannt 
Hierbei wird die Olfullung Uber einen auBen liegenden 
Warmetauscher umgewfilzt. was die Bereitstellung ei- 
ner entsprechenden Umwalzanlage erfordert und zu ei- 
nem Temperaturgefaile im Ol fllhren kann. 

Die DE-PS 9 47 606 zeigt eine Kalanderwalze, die 
ebenfalls mit einer Durchlaufkuhlung versehen ist. Hier- 
zu isi ein den Walzeninnenraum durchsetzendes Was- 
serzuleitungsrohr versehen, das zur Berieselung des 
Walzeninnenraums mit radialen Auslaufoffnungen ver- 
sehen ist. Auch hierbei ergeben sich daher die oben im 
Zusommenhang mit der DE-OS 34 27 624 angegebenen 
Nachteile. Dasselbe gilt fQr die Anordnung gem3B DE- 
AS 20 55 584. Diese zeigt einen Gegendruckzylmder 
fQr eine Mehrfarbendruckmaschine, der mit umfangssei- 
tig angeordneten KQhlkammern versehen ist, die von 
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cinem KQhlmittel durchstrdmt werden, das Qber Zu- 
und Ablaufleitungen zu- und abgefQhrt und auBerhalb 
des Zylinders temperiert wird. 

Die DE-PS 9 62 290 zeigt demgegenuber eine mit ei- 
nem innerhalb ihres Mantels angeordneten Warmetau- s 
scher versehene, beheizbare bzw. kQhlbare Trommel fur 
eine Maschine zur Bearoeitung von Kunststoffolien. 
Der Warmetauscher ist dabei jedoch als Flachwarme- 
tauscher ausgebildet, der in eine im unteren Bereich des 
Trommelinnenraums stehende KGhlmittelansammlung 10 
eintaucht und der nur fiber seine Zu- und Ablaufleitun- 
gen abgestutzt ist, die durch eine in den Trommelinnen- 
raum mflndende Bohrung eines zugeordneten Rohrstut- 
zens abstutzungsfrei hindurchgreifen. Bei dieser be- 
kannten Anordnung handelt es sich dementsprechend ts 
offenbar um eine sehr langsam laufende, keiner nen- 
nenswerten Durchbiegung unterworfeneTrommeL 

Hiervon ausgehend ist es daher die Aufgabe der vor- 
Hegenden Erfindung, einen schnellaufenden, hohen Be- 
lastungen ausgesetzten Zylinder eingangs erwahnter 20 
Art zuschaffen, bei dem keine Umwalz. ig dr. s Ols uber 
einen auBen liegenden Warmetauscher erforderlich ist 
und dennoch eine zuverlassige Kuhlung des Ols ge- 
wahrieistetist 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch geldst, 25 
daB im Ringraum zwischen Achse und Mantel minde- 
stens ein die Achse umgebender Warmetauscher ange- 
ordnet ist, der auf an der Achse befestigten Haltern 
aufgenommen und mittels uber zugeordnete Spindel- 
ausnehmungen fQhrender, zumindest teilweise als flexi- 30 
ble Schlauchabschnitte ausgebildeter AnschluBleitun- 
gen mit einer auBeren KQhlmittelzulaufleitung bzw. -ab- 
laufleitung verbunden ist. 

Hierbei ist der Warmetauscher in vorteilhafter Weise 
in den Zylinderaufbau integriert. Ein innenliegender 35 
Warmetauscher hier vorliegender Art bietet in vorteil- 
hafter Weise die Mdglichkeit, Temperaturunterschiede 
einfach durch einen hohen Kuhlmitteldurchsatz weites- 
gehend zu r*duzieren, was sich positiv auf die Erzielung 
einer mdglichst gleichmaBigen Platztemperatur uber 40 
der ganzen Zylinderlange auswirkt. Das den Warmetau- 
scher durchstromende Kuhlmittel kann hierbei einfach 
von einem vorlaufseitig unter Druck stehenden Versor- 
gungsnetz. beispielsweise dem Wasserleitungsnetz, ab- 
genommen werden, so daB eine Un.walzanlage bisher as 
crfordcrlicher Art in vorteilhafter Weise nicht benoligt 
wird. Dadurch, daB der Warmetauscher auf achsseitig 
befestigten Haltern aufgenommen ist und die Qber 
Achsausnehmungen fdhronden AnschluBleitungen zu- 
mindest teilweise a!s flexible Schlauchabschnitte ausge- 50 
bildet sind. wird in vorteilhafter Weise sichergestellt, 
daB die infolge einer Durchbiegung der Achse, welche 
umgekehrt zur Durchbiegung des Mantels gerichtet ist 
sich ergebenden Relativbewegungen aufgefangen wer- 
den kdnnen, ohne daB es zu Zwangskraften kommt. Die ' 55 
vorstehenden AusfQhrungen lassen erkennen, daB die 
Erfindung die ihr gestellie Aufgabe mit einfachen und 
kostengUnstigen Mitteln last. 

In vorteilhafter Ausgestaltung der Qbergeordneten 
MaBnahmen kdnnen der bzw. die Warmetauscher als 60 
die Achse umgebende Rohrschlange.- bzw. Rohrschlan- 
gen ausgebildet sein. Hierdurch ergeben sich ein einfa- 
cher Warmetauscheraufbau sowie eine platzsparende 
Anordnung und eine vergleichsweise groBe wirksame 
Oberfiachc. .63 

In weiterer Fortbildung der Qbergeordneten MaB- 
nahmen kflnnen zwei durch das bzw. die StOulager von- 
einander getrennte Warmetauscher vorgesehen sein. 
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Dies ermdglicht in vorteilhafter Weise einen zur ZyUn- 
dermitte aymmetrischen Aufbau und wirkt sidh vorttil- 
haft auf die Erzielung einer mdgiichst gleichmaBigen 
Oitemperatur uber der gesamten Zylinderlange aus. 

In weiterer zweckmaBiger Fortbildung dieses Gedan- 
kens kdnnen die beiden Warmetauscher stromungsma- 
Big hintereinander geschaltet und hierzu durch euie 
uber eine Achsausnehmung fuhrende, den Bereich des 
Stutzlagers bzw. der Stfltzlager Gberbrfickende Verbin- 
dungsleitung miteinander verbunden sein. Diese Ms3- 
nahmen ergeben in vorteilhafter Weise einen sehr einfa- 
chen Aufbau. Dennoch laBt sich hierbei einfach durch 
einen hohen Kuhlmitteldurchsatz eine nahezu gieichma- 
Bige Oberflachentemperatur im Bereich der gesamten 
Warmetauscheranordnung erreichen. 

Eine weitere, besonders vorteilhafte Ausgestaltung 
kann darin bestehen, daB in einem warmettuscherfreien 
Bereich des Ringraums an der Achse befestigte, von 
dieser radial wegstehende und bis »« den Bereich des 
Mantels reichende Olabstreifer angeordnet sind, denen 
in den Bereich eines zugeordneten Warmetauscher fuh- 
renden Spindelausnehmungen zugeordnet sind. Das von 
den Olabstreifern den zugeordneten Spindelausneh- 
mungen zugefuhrte Ol wird hierbei Qber diese Spindel- 
ausnehmungen in den Bereich eines Warmetauschers 
gepumpt. Aufgrund der bei einer Rotation des Mantels 
sich ergebenden Fliehkrafte ergibt sich dabei automa- 
tisch ein Niveausgleich und damit einf OlrQckfuhrung. 
Der durch diese MaBnahmen bewirkte Olkreislauf wirkt 
sich vorteilhaft auf die Erzielung einer mdglichst gleich- 
maBigen Oitemperatur uber der gesamten Zylinderlan- 
ge aus. 

GemaB einer weiteren. vorteilhaften Ausgestaltung 
der Qbergeordneten MaBnahmen kdnnen die den War- 
metauschern zugeordneten AnschluB- bzw. Verbin- 
dungsleitungen als durch die zugeordneten Spindelaus- 
nehmungen hindurchgreifende, flexible Schlauchab- 
schnitte ausgebildet sein. Diese MaBnahme vereinfacht 
die Montage und ergibt in vorteilhafter Weise gleichzei- 
tig -ine flexible Verbindung der stationar zu verlegen- 
den Kuhlmittelzu- bzw. Ablaufleitungen mit den spin- 
delseitig zu verlegenden AnschluBleitungen, so daB die 
Bewegbarkeit der Spindel hierdurch nicht beeintrach- 
tigt wird. 

ZweckmSBig kdnnen die Schlauchabschnitte gegen- 
uber der zugeordneten Spindelausnehmung UntermaB 
besitzert Dies ermdglicht eine gleichzeitige Verwen- 
dung dieser Spindelausnehmungen zur Olumwalzung. 

Weitere zweckmaBige Ausgestaltungen und vorteil- 
hafte Weiterbildungen der Qbergeordneten MaBnah- 
men ergeben sich aus der nachstehenden Beschreibung 
eines bevorzugten Ausfuhrungsbeispiels anhand der 
Zeichnung in Verbindung mit den restlichen Unteran- 
sprQchen. 

Die einzige Figur der Zeichnung zeigt einen Langs- 
schnitt durch einen mit Wfirmetauschern versehenen 
Presseur fQr eine Tiefdruckmaschine. 

Der grundsauli- he Aufbau und die Wirkungsweise 
von Tiefdruckmaschinen sind an sich bekannt und be- 
dQrfen daher im vorliegenden Zusammenhang keiner 
haheren Erlauterung mehr. Der der Zeichnung zugrun- 
deliegende Presseur besteht aus einem mit einem Cum- 
mibezug 1 versehenen, rohrfdrmigen Mantel 2, der im 
Bereich seiner Endew-mit seitlichen Lagerstutzen 3 ver- 
sehen ist, die eine zur Mantelbohrung koaxiale Bohrung 
aufweisen und Qber Schwenklager 4 an seitlichen Lager- 
schilden 5 gelagert sind. An den Lagerschilden 5 greifen 
Hubzylinder 6 an, mit Hilfe derer der Presseur an den 
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jeweils zugeordneten Zylinder angestellt taw. ange- Im darges.ell.en AusfOhrungbeispiel ***^J£- 

preBt taw. von diesem abgehoben werden kann. Inner- metauscher 14 vorgesehen, die m den be.tfen i auBeren 

halb des rohrformigen Mantels 2 ist einc ihn durchset- Kammern 9a bzw. 9c untergebracht sind L D.ese be den 

zendc Achse 7 vorgesehen. dcren AuBcndurchmesser Warmctauscher 14 konnen strdmungsmaB.g parallel ge- 

k£er als der Surchmesser der Man.elbohrung s sehalte. sein. Im 4«*"" n ™ A *T™!Sw,^ 

taw der Bohrung der Lagerstutzen 3 ist. Die Achse 7 die beiden Warmeiauscher 14 «r6rnungsmaB . tan er- 

stoTzt durch zwei symmefrisch zur Presseurmir.e und einander geschaltei. H.erzu and ^ War^uscher 4 

koaxial zur Presseurachse angeordnete StDlzlager 8den durch eine die m.ulere.durch d.e StOtzlager 8 begrenzte 

Man e 2 ab D ie SlQU | ager 8 sind einerseiis durch einen Kammer 96 "b^brQckende Verbmdungsle ung 18 m. - 

spinde seiiigen Bund und andererseits durch eine mil ,o einander verbunden. D.e Verb.ndungsle.tung 8 ver- 

emem ge eilten Klemmring versehene. auf die Achse 7 lauft in einer Achsausnenmung. so d a B ™ Bere.ch der 

aufg?kfemm.eBilchsenxie 6 rt.DieS.0«zlager8«eilenden S.Otzlager 8 kerne Kolhs.onen 

Rineraum zwischen der Achse 7 und dem Mante 2 in reich der mutleren Kammer 9b sind an der Acnse / 

KnelnaSetrenme Kammern 9a. 9b. 9c auf. befes.ig.e. hiervon radial wegs.ehende ,mn >hrem «ote- 

Die Achse 7 ist langer als der mil den seitlichen La- is ren Ende bis in den Bere.ch des Ma te 2 

geSutzen 3 versehen'e Mantel 2. so daB die Enden der Schaufeln 19 ^gesehemDiese auchen . -Jutatau- 

Achse 7 Ober die Enden der Lagerzapfen 3 und damit fendem Mantel 2 r.ngform.g an d.esen sich aniegen« u< 

7~uLZ aZauYra-en Di, nh-r di, «hlU4»ii U>- em ..nd wirken somit als Olabstre.fer. D.e Schaufeln 19 

Sr^pfen 3 Ls^en Enden der Achse 7 sind von sind im Bereich , wei.erer Aj*»Xo^ BeS 

Seweils zugeordneten VerschluBkappe 10 umfaGt. » net. welche d.e den Schaufeln « W*™™ Bere £ he 

D?e VerschluBkappen 10 sind mit dem jeweils benach- des Ringraums rm, , den d en W ™« a ^™ ,4 ^| g 

barten Lagerschild 5 verschraubt. Zur Fixierung der ordneten Berewhen des £'"8™™ f 

Achse 7 in axialer Richtung sind die VerschluBkappen verbinden. wahrend des Bet nebs w.rd som.t das ^von 

U mU inneren An.aufnasen 11 versehen. Zur Abdich- den ^^^^^^^J^^ 

tune der Schwenklager 4 gegenOber dem Innenraum js le.tete 01 in die den Warmetauscnern " *"8 e °™"«j;" 

der Ve schluBkappen 10 isfjlweils eine zwischen den Bereicl.edes ; R ingraums gepumpt A<J|^ ^ tnrolge 

einander zugewandten S.imseiten der VerschluBkap- der Flie'.Vaft s.ch ^^^XrTltO&mlV 

pen 10 und des jeweils benachbarten Lagerzapfen 3 automatisch on ROckfluB des Ols Ober ^ S'Utzlager & 

-geordne.DichW 

den aus dem Mantel 2 herausragenden Spindelenden Die AnschluBle.tungen 15 und ^ Verb.ndungsle 

anereifende. bezOglich der Presseurachse in radialer tung 18 kOnnen e.nfach als in toagwteW' ftcm 

Richmng betatigbare. als Zylinder-Kolbenaggregate ausnehmung verlegte Hexible 

aussebildete Stellorgane 12 vorgesehen. die mit dem 3S gebildet sein. Die Flex.b.l.tat der ^^^"J 

Die VerschluBkappen 10 sind im Bereich ihrea zylindri- mung. Gleictaemg erg bi a* 

schen Teils mit jeweils einer dem zugeordneten Stellor- Verb.ndung der auf oer jmtteU 4 mit 

gan 12 zugeordneten Radialbohrung versehen. in die wegbaren Sp.nde 7 Mesttgum 

das dem hiervon umfaflten Achsenende jeweils zuge- <o den station* ^^^^JS, 15 1 und die 

ordnete Stellorgan 12 stOBelfdrmig hindurchgreift. Im tungen 16 bzw 17. ^^^^S SdSSbXitt 

dargestellten AusfOhrungsbeispiel sind den Stellorga- Verbmdungsle.tung 

„ n 8 12 in die Radialbohrung der jeweils benachbarten besi.zen m ^e'lten 

• VerschluBkappe 10 eingreifende StOBel 13 zugeordneu Ober der l.chten We.te de j5* e '^ u ^°7ichereestellt. 

an deren BuBerem End! die Kolbenstange des das be- « ausnehmung JJ™-"* JJSffieSito.StanS 

.effende Stellorgan 12 bi.denden Zy.inder-Ko.benag- MM "J^^ 

8 r GuSezugl komm, es info.ge der bei jeder dun|s.ehungen 15 "Sj{Xj!SSSSK 

Umdrehung des Mantels 2 sich ergebenden Walkarbei. fOhren kann. d.e ta^™" ™ » v " « h en 

zu einer starken Warmeentwicklung.AuBerdem kann es so ausmOndenden rad.alen Abzweigungen « 

hierbei aufgrund der Lagerreibung im Bereich der stnd. A.fc«7 e inrfimdarffestellten 

S Otzlager 8 zu einer lokalen Warmeentwicklung kom- D e Aus^ehmunge n , der ***JJ™™^*S™ 

men. Urn die Oberfiachentemperatur und die Kerntem- AusfOhn.ngsbe.sp.el m Form a Jf^Xr 

peratur des Gummibezugs 1 dennoch in zulassigen ^^^^^^^S^Z 

Grenzen zu halten und einen Temperaturausgteich Ober a vor und him f ed . e "^ a "^ E nd- 

der eanzen Presseurlange zu gewahrleisten. ist der dende, zur Aufnahme der wannetauscMrsen«en cno 

R gfa'm mit einer O.WIIung vlrsehen. die ihrersei^ bereiche der ^{S^ZSS^^ 

laufend getcQhlt wird. Hierzu isi im Ringraum minde- dungs e.tung 18 b ^»" ^'''SJS « ^g e0 rd- 

t ns ein an der Achse 7 befestigter WSrmetauscher 14 Radialbohrung^ 22 ^nd. ^J^gjK^ 

untergebracht. der so angeordnet ist. daB er mit seiner 60 neten Abzwe.gungen 20 UtaM ** ™™ « "8 

Oberflache in die bei sich drehendem Mantel 2 aufgrund abgehen. D.e den AnschluBlenunger ^15 bzw : der jer 

oer Riehkrah r ingfarmig an die Innenseite des Mante'* bindungsleitung 18 ^geordneten S^JJ^SSeJ 

2 sich anlegende OlfOllung eintaucht und der mittels sind zur Spindelacnse gene.gt ^^^SfiJ? 

en«preche„ g der Ansch.uBlei.ungen 15 mit einer auBer- SSsSSlSStL 

halb des Pr«seursangeordneten.stauonaren KOhlmit- « leuung 18 b ' Ide " de %^ c u ^ a a S 

telzolaufleitung 16 bzw. KOhlmittelablauneitung 17 ver- ware auch denkbar. *^^^hSa^ 

SunSnS J£!f dtungen 15 veriaufen in Aus " Z»£8SS£J^^ » 
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wegfflhrende AnschluBstutzen erforderlich wa>en. Die 
Verwendung von in den Achsausnehmungen 21, 22 ver- 
legten Schlauchfcbschniuen erleichtert jedoch die Her- 
stellung der Achsausnehmungen 21, 22 und die Lei- 
tungsmontage. 5 

Zur Befestigung der Warmetauscher 14 auf der Achse 
7 sin&auf dieser befestigte Haltebocke 23 vorgesehen, 
die mit einer Verbindungsmuffe 24 versehen sind, an der 
einerseits das jeweils benachbarte Ende ernes Warme- 
tauschers 14 und andererseits das zugeordnete Ende to 
einer AnschluB- bzw. Verbindungsleitung 15 bzw. 18 
durch SchraubverschluB festlegbar sind. Die im Bereich 
der Achsenden aus der Axialbohrung 21 herausragen- 
den, die AnschluOleitungen 15 bildenden Schiauchab- 
schnitte sind im Bereich der VerschluBkappen 10 mil der is 
KQhimittelzulauneitung 16 bzw. KUhlmmelablaufiei- 
lung 17 verschraubt Hierzu sind in die VerschluBkap- 
pen 10 eingMPtzte Verbindungsmuffen 25 vorgesehen. 
Die die Achse 7 Qberragenden Enden der Schiauchab- 
schnitte gewahrleisten die infolge der Achsdurchbie- 20 
gung bendtigte Beweglichkeit. 

Als Kflhlmittel kann Wasser Verwendung finden. 
Ktihlwasser steht in vielen Druckereien in Form eines 
vorlaufseitig unter Druck stehenden, von einer zentra- 
len Kflhlstation aus gespeisten Netzes zur VerfQgung. 2s 
Wo dies nicht der Fall ist, kann einfach aus dem norma- 
len Wasserleitungsnetz entnommenes Wasser Verwen- 
dung finden. Die KQhlmittelzulaufleitung 16 ist dement- 
sprechend als Stichleitung eines derartigen Versor- 
gunr metzes 26 ausgebildeL Der Netzdruck reicht dabei 30 
aus, urn eine ordnungsgemaBe KQhlmhtelstromung im 
Bereich der Warmetauscher 14 zu gewShrleisten. Die 
Kuhlmiltelabiaufleitung 17 mQndet in ein AbfluBrohr 27, 
das zur zentralen Kflhlstation zurQckfQhrt oder, bet Ver- 
wendung von Leitungswasser, in die normale Abwasser- 35 
kanalisation mOndeL Zur Gewahrleistung einer mdg- 
lichst gleichbleibenden Temperatur des im Ringraum 
vorhandenen Ols ist im Bereich der Kflhlmittelablauflei- 
tung 17 ein thermostatisch steuerbares Drosselventil 28 
vorgesehen, das den Kflhlmitteldurchsatz in Abhangig- 40 
keit von der KQhlmitteltemperatur oder, wie hier, 
zweckmaBig in Abhangigkeit von der Oltemperatur re- 
guliert. Hierzu ist ein die Oltemperatur erfassender 
MeBfQhler 29 vorgesehen. Urn den Olstand im Ring- 
raum auf einem gewOnschten Niveau zu halten und die « 
Entstehung eines Oberdrucks im Ringraum zu verhin- 
dem, ist ein auBerhalb des Presseurs angeordneter Ol- 
sausgleichsbehfilter 30 vorgesehen, der Ober eine Stich- 
leitung 31 mit dem Ringraum verbunden ist Die Stich- 
leitung 31 ist mit einem im Bereich einer VerschluBkap- so 
pe lOangeordneten AnschluBstutzen verschraubt 

Die Achse 7 samt den hierauf anzuordnenden Teilen 
in Form der Stfltzlager 8, der Warmetauscher 14 und der 
diesen zugeordneten Haltebocke 23 sowie AnschluBlei- 
tungen 15 und Ablaufleitungen 18 und der Schaufeln 19 55 
bildet praktisch eine vormontierbare Baueinheit Erst 
nach Montage dieser Teile werden der Mantel 2 aufge- 
schoben und die seitlichen Lagerstutzen montiert Die 
Integration der Warmetauscher 14 in den Presseur 
wirkt sich daher nicht nachteilig auf die Montage aus. eo 
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